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Ptyty meblowe Acrylux z powierzchnig wysoko potyskowa.

Arkusz potyskowego wspotttoczonego laminatu ABS/PMMA o grubosci 0,5-0,8 mm
(w zaleznosci od koloru), jest nanoszony na ptyte (w zaleznosci od wyboru klienta) :

1) MDF surowg lewa strona pokryta biatym laminatem Hips 0,45 mm
2) MDF surowga lewa strona pokryta biatym* laminatem PP 0,2 mm
3) MDF melaminowang obustronnie biatg (wersja Premium)

4) MDF lakierowang jednostronnie na biato (wersja EKO)**

* inne kolory dostepne na zamowienie

** nie nalezy stosowa¢ w miejscach o podwyzszonej wilgotnosci.

-(
-(
-(
-(

Bardzo wysoka jakos¢ powtoki akrylowej jest kluczowa dla tego produktu. Maksymalna
szerokosC ptyty jakg mozemy uzyskaC to 1300 mm a dtugos¢ 2800 mm. Powtoka
laminatu Acrylux (AM1800) ma znacznie wyzszg odpornosci chemiczng, na
zarysowania oraz na promienie UV.

Piyty pokrywane sg dodatkowo folig protekcyjng, ktora znacznie zmniejsza

prawdopodobienstwo uszkodzenia podczas produkcji i montazu elementow
meblowych.
Wymiary Standardowe:
Wymiar

(1) (2) 3) (4)
Rodzaj Plyty MDF + Hips MDF+ PP MDF melaminowany MDF lakierowany
Wymiar Plyty 2800 x 1300 mm | 2800x1300 mm 2800x1300 mm 2800x1300 / 2800x1250 mm
Grubosé Plyty Bazowej 17 /18 mm 17 /18 mm 18 mm 16 /18 mm
Grubosé Arkusza Akrylu 0,7 - 0,8 mm w zaleznosci od koloru + grubos¢ folii protekcyjnej

Inne wymiary dostepne na zamdwienie.

Wiasciwosci Laminatu Akrylowego:

Badana Wiasciwosc Standard Testu Jednostka Klasa/Wartosc
Odpornos¢ na Czynniki Chemiczne DIN EN 68861 T1 Poziom 1B
Odpornosé na Mikro Rysy IHD-W-466 Metoda A Klasa 1 Utrata Potysku <20%
Nacis: ke Klasal
Odpornosé na Zadrapania Wetng Stalowg QPA-25-LT llosc obrotow: 20

Nie Widac Zmian Lub Zadrapan
Rodzaj Wetny Stalowej : 00 e . 4

Odpornosé na Wysoka Temperature (test suchy) | DIN EN 68861 T7 Poziom [°C] 7D, 75°C

Odpornosé na Wysokg Temperature (test mokry) | DIN EN 68851 T8 Poziom [*C] 8B ,70°C
EN 1SO 4892-2

Odpornosé na Swiatio Catkowita DE*<1,7

Rdznica Koloru po
200h Xenon Test

DIN 67530 pod

GLE >85
Katem 60°
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Wiasciwosci laminatu przeciwpreznego HIPS:

Charakterystyka Wartosé Jednostka Metoda badan
WLASCIWOSCI FIZYCZNE
Gestosé 23°C | 105 | glem3 |  1s01183-1
WLASCIWOSCI MECHANICZINE
Modut sprezystosci przy rozciagania 23°C 2540 Mpa IS0 527
Granica Plastycznosci 23°C 28 Mpa IS0 527
Wydiuzenie przy zerwania 23°C 24 % 1SO 527
WLASCIWOSCI TERMICZNE
Vicat B/50 , SON'S0K/h 88 €. 1SO 306
HDT-A , 1.82 Mpa 74 °C. IS0 75
WLASCIWOSCI OPTYCZNE
i ; ) {wzorzec pofysku 60°) 2.30 Gloss Unit Din 67530

Polysk h

olysk gorne] powterzehni (wzorzec polysku 85°) 3.10 Gloss Unit Din 67530
OGNIOTRWALOSC

I _— Hb ULS4
Klasyfikacja palnosci ™ IS0 1210
ROZNE WLASCIWOSCI
; ; Wewnetrzna metoda
i,
Kurczenie podczas formowania 0.5 Yo badan producenta
Zakres temperatur termo formowania >120 < 165 °C. S SEInAN M
badan pr-::duc enta

") testowane na surowcach uzytych w tym produkcie, grubosé > 1,6 mm.

Witasciwosci laminatu PP:

Wiasciwosci Norma Jednostka Specyfikacja
Grubosé PN-150 4593 mm 215 +/-7%
Szerokosé PN-150 4592 mm 50 - 1400 +/- 2
Kolor AE <1,0
Wytrzymatosc na rozdzieranie® PN-1S0O 6383 N/mm w:>30  p:>90
Wytrzymatosé na rozcigganie* PM-EN IS0 527 Mpa w16 prel2
Wyd{uienbie przy zerwaniu* PN-EN IS0 527 % >300

*wynik dotyczy laminatu bez gteboko wyttoczonego moletu (04). W przypadku
gtebokiego wzoru parametry wytrzymatosciowe ustala sie indywidualnie. Laminat
wytworzony metodg Cast z Polipropylenu barwionego w masie - wyréb
jednobarwny. Laminat zaprojektowany jest do zastosowan wewnetrznych,
ewentualne odstepstwa od zalecanych zastosowan powinny by¢ podparte
dodatkowymi badaniami odpornosci na warunki w jakich laminat miatby byc
zastosowany.
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Tolerancja Piyty:

Plyty
Wy miary plyty bazowej <15 mm 15 - 20 mm > 20 mm
Tolerancja grubosé + 0.5 mm
Tolerancja dtugosci i szerokosci £ 5.0 mm

wyginanie do érodka (wkleéniecie): 1,5mm/m, wyginanie na zewnatrz (wybrzuszanie): 1,5mm/m
Plyty grubosci <16mm moga miec wieksze wartosci odksztalcer
Wady krawedziowe <10 mm od krawedzi plyty

Odksztatcenia wzdtuz/w poprzek

Tolerancja grubosci finalnego produktu rozmiar nominalny + 0,2mm (folia + klej) # tolerancja

Wilasciwosci Powierzchni:

Plyty
Zarysowania
Punkty kontrastujgce Wymienione wiasciwosci powierzchni oceniane s3 zgodnie z normami PN EN 14322 oraz PN EN 438-1
Pecherze, wgniecenia, drobiny pod folig
Punkty odcisniete Mikro rysy, ktore mogg by widoczne pod swiatlem stonecznym lub halogenowym powodowane sg przez
Pecherzyki efekt wysokiego potysku i nie sg defektem powierzchni
Odleglos¢ obserwacji oraz charakterystyka $wiatla do kontroli jakosci zgodne z aktualng wersjg PN EN 14323*
Niewielkie odstepstwa (w granicach standardowej tolerancji producenta) mogg wystapic jako rezultat
nieprawidiowosci na papierze z dekorem oraz rodzaju uzytego nosnika.
Odcien Tolerancja koloru:
Biate i jasne kolory: DeltaE£ 0.5
Kolary Sredniej intensywnosci: Delta E 0.8
Ciemne kolory: Delta E < 1.5

Wieksze odstepstwa dopuszczone sq na dekorach metalicznych i lustrzanych
Z powodu réinego ksztattu i rozmiaru drobinek pigmentu metalicinego uiywanego do produkcji ptyt, wraienie koloru moie sie zmieniaé od
jasnego po ciemny i opalizujgcy w zaleinosci od kata padania swiatla i kqta obserwacji. Jest to czeséé uroku dekoréw metalicznych i nie jest to
podstawa do reklamacji.
Przy ocenie kolorow waine jest aby ze wzgledu na zachodzacy fotochemiczny proces sprawdzane probki poddac 48 godzinnemu dzialaniu
dziennego oswietlenia. Powinno to sie odbywa¢ zawsze w tych samych warunkach (to samo oswietlenie, czas ekspozycji itd.). Badane prébki nie
moga by¢ wystawione na bezposrednie dziafanie promieni sfonecznych.
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Zasady oceny ptyty.

Pozycja plyty: stala. pionowa

Swiatlo: lampy fluorescencyjne o 6.500°K ($wiatto rozproszone lub D65)
Obserwacja pod katem 30° w odleglosci 0.7 m

Czas obserwacji: max 20 s

Ocena ptyt powinna mie¢ miejsce przy rozproszonym i zamontowanym na state oswietleniu, ktére
osSwietla powierzchnie rownomiernie. Moze to by¢ Swiatto dzienne lub odpowiednie oswietlenie
sztuczne (pomiedzy 2000 a 5000 luksow). Odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig oceniang a zrodtem
Swiatta powinna wynosi¢ w przyblizeniu 1,5m. Skazy na powierzchni bedg uznawane jedynie gdy sg
wieksze niz 0,8mm?2

i widoczne z odlegtosci 0,7m pod katem okoto 45°.

Dopuszczalne jest aby 3% ptyt w dostawie posiadato wady przekraczajgce normy podane wyzej i nie
jest to podstawg do reklamacji. Wartos¢ ta jest zgodna z normami europejskimi przyjetymi dla
producentow ptyty widrowej i MDF.

Z powodow technicznych dopuszcza sie dostawy w tolerancji ilosciowej +/- 10%

Informacje ogdlne Produkt przeznaczony jest do uzycia jako materiat dekoracyjny w urzgdzaniu
wnetrz oraz do produkcji mebli. Powinien by¢ uzywany jedynie w suchych miejscach. Ptyty muszg byc
transportowane i sktadowane z nalezytg uwaga. Jezeli to konieczne mogg by¢ sktadowane na sobie na
rownym i poziomym podtozu w suchym miejscu. Ptyty powinny by¢ magazynowane w zamknietych
pomieszczeniach aby je uchroni¢ przed puchnieciem i odksztatceniami powodowanymi przez wilgoc.
Plyty nie powinny by¢ magazynowane w temperaturze ponizej 15°C przez dtuzszy okres czasu, bo
moze to spowodowac nieodwracalne uszkodzenia. Wilgotnos¢ wzgledna magazynowania powinna by¢
w granicach 45 a 65%. Przed obrdbka nalezy przez czas min. 48h i przy odpowiednich warunkach
(temperatura 18-22 C i wilgo¢ 30-65 %) poddac aklimatyzacji ptyty. Obrdobka powinna tez odbywac sie
w temperaturze pokojowej. Nalezy pamietal, ze szczegdlnie w zimnych miesigcach trzeba
przeprowadzi¢ aklimatyzacje wszystkich ptyt. Jezeli ze wzgledu na liczbe ptyt w stosie istnieje ryzyko
niewystarczajgcej aklimatyzadji ptyt znajdujgcych sie w srodku stosu, nalezy odpowiednio przedtuzy¢
okres aklimatyzacji.

Uwaga

Fronty wykonane z ptyt Niemann Polska mogg by¢ stosowane w miejscach o podwyzszonej
wilgotnosci jesli:

* zostaty wyprodukowane przy uzyciu ostrych pit i frezéw oraz przy oklejaniu krawedzi zastosowano
klej PUR

* jesli ich montaz odbyt sie zgodnie ze sztukg a w przypadku miejsc szczegdlnie narazonych na gorgca
pare wodng ( fronty w okolicach okapu, piekarnika, zmywarki ) nastgpito to zgodnie z zaleceniami
producentow sprzetu AGD

* jesli sg uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem i w warunkach opisanych w karcie technicznej

W przypadku niespetnienia powyzszych warunkow fronty mogg ulec nieodwracalnym uszkodzeniom.
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